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(57) Abstract: The invention relates to a threaded neck for plastic bottles, comprising a tubular element (2) with, from the upper 
end to the lower end thereof, an upper section (10) of height (HI) and thickness (El), a threaded section (20) of height (H2) and 
thickness (E2) with an outer wall (21) provided with a thread (22), an intermediate section (30) of height (H3) and thickness (E3), 
a flange (40) of height (H4), a lower section (50) of height (H5) and thickness (E5) and a collar (60) of height (H6). The thickness 
(E2)of the threaded section (20X the thickness (E3) of the intcnncdiate section (30) and the thickness (ES) of the lower section (50) 
are essentially the same and conespond to between 0.75 and 0.9 times the thickness (El) of the upper section (10) and die height 
(H6) of the base of the collar (60) is between 0.9 and 1 J times the thickness (El) of the upper section. 

[Suite sur la page suivanSe] 
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TR), brevet OAPI (BF, BJ, CF. CG, CI. CM, GA, GN, GQ, 
GW. ML, MR, NE. SN. TD, TG). 

Publiee : 

— avec rapport de recherche intematiorude 

— avant Vexpiration du dilai prevu pour la modification des 
revendications, sera repMiee si des moi^ications sont re- 
gues 



En ce qui conceme les codes d deux lettres et autres abrivia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au dibut de chaque numiro ordinaire de 
la Gazette du FCL 



(57) Abr^ : Baguc filetee pour boateille en plastique qui comprend un Element tubulaiic 2 compartant depuis son exti6mit^ sup6- 
rienie jusqu*^ schi €sxtr6nnt6 iafdrieme nne portion supreme 10 de hantenr HI et d'^paisseur El; une portion filetee 20 de hauteur 
H2 et d'^paissenr E2 qui p3i6sente une paioi ext^eure 21 munie d'un filetage 22 ; - une portion intermddiaiiie 30 de hauteur H3 et 
d'^iaisseur E3 ; - un rebord 40 de hauteur H4 ; une portion infigiieure 50 de hauteur H5 et d*^paisseur ES ; et - une coUerette 60 
de hauteur H6. L'£paisseur E2 de la poition filetee 20, ]*^paisseur E3 de la portion interm6diaiie 30 et Tepaisseur ES de la portion 
inferieuie 50 sont sensiblement 6gales entre elles et comprises entre 0J5 et 0,9 fois Tepaisseur El de la portion superieuie 10, et la 
hauteur H6 de la base de la coUerette 60 est comprise entre 0,9 et 13 fois T^paisseur El de la portion snp£rieure. 



wo 2004/043794 



PCT/FR2003/003137 



1 

HAGUE FILBTBB POUR BOOTBILIiB EN PLASTIQUE 

La presente invention est relative ^ bague filet§e 
pour bouteilles en plastique. 
5 Elle conceme plus particulierement ime bague 

filetSe comprenant un 616ment tubulaire s'^tendant sur une 
hauteur totale H, mesurSe selon un axe longitudinal, entre 
une extr^mitg sup^rieiire qui d^finit I'ouverture de la 
bouteille et une extr€ndt6 inferieure qui est raccordee au 
10 corps de la bouteille, et pr^sentant xane parol interne 
cylindrique de diametre D, ledit element tubulaire 
comportant depuis son extr6mit§ sup§rieure jusqu'S son 
extr6mitg inferieure : 

une portion sup^rieure de hauteur HI et 
15 d'6paisseur El qui presente une parol radialement 
extfirieure cylindrique de diametre Dl ; 

- une portion filet6e de hauteur H2 et d'epaisseur 
E2 qui presente une parol ext^rieure munie d'xin filetage 
saillant dont le sommet des filets atteint un diametre 

20 . exterieur D2 ; 

une portion intermediaire de hauteur H3 et 
d'epaisseur E3 qui presente une parol ext6rieure 
cylindrique ; 

un rebord present ant une forme sensiblement 
25 triangulaire qui s'etend radialement vers 1' exterieur 
depuis 1' element tubulaire, et comprenant une base de 
hauteur H4 mesurge selon I'axe longitudinal, \me face 
sup^rieure tronconique centr§e sur I'axe longitudinal et 
line face inferieure annulaire sensiblement perpendiculaire 
30 & I'axe longitudinal ; 

une portion inferieure de hauteur H5 et 
d'epaisseur E5 qui presente une parol extfirieure 
cylindrique ; et 

- une collerette pr^sentant tme forme sensiblement 
35 trapgzoidale qui s'gtend radialement vers I'extSrieur 
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depuis l'616ment tiibulaire, et comprenant iine base de 
hauteur H6, une face supirieure annulaire, ime face 
inf^rieure Sgalement aimulaire et une extrgmiti de hauteur 
H62 mesur€e selon I'axe longitudinal, ladite extr6mit6 
5 atteignant un diametre extfirieur D6, 

la soinme des hauteurs HI, H2, H3, H4, H5 et H6 
gtant 6gale ^ la hauteur totale H de 1' Pigment tubxilaire. 

On utilise depuis plusieurs annSes des bagues 
f iletSes pour les bouteilles en plastique et notamment les 

10 bouteilles destinies k contenir des boissons non gazeuses 
connne par exeinple de I'eau plate. 

Les premidres bagues f iletSes utilisges 
prfisentaient un diamdtre ext€rieur, filetage coinpris, 
d' environ 28 mm et un diamStre intSrieur sensiblement 6gal 

15 a 21,7 nim. Ces bagues, dites bagues 28, pr^sentaient un 
poids important, Bup§rieur k cinq gratnmes. Le poids d'une 
bague est inesur§ en coupant la bague au niveau de son 
extr^mit^ inf^rieure, c'est-t-dire au niveau la face 
infSrieure de la collerette. 

20 Or, il est particulierement avantageux de reduire 

le poids de la bague car non seulement cette reduction 
permet d'^conomiser de la matiere plastique, mais elle 
permet aussi de reduire la quantity d'^nergie utilis^e pour 
le chauffage et le ref roidissement lors de 1' injection de 

25 la matiere plastique ce qui permet de faire des Economies 
substantielles pour des productions en tres grande s6rie. 

De plus les bagues 28 n'€taient pas totalement 
satisfaisantes pour I'utilisateur. En effet, lors du 
versement du liquide on obtient un ph^nom^ne d'S-coups, 

30 commungment appall « glouglou », qui provoque des 
6claboussures . 

On a done mis au point des bagues filetSes dont le 
diametre int6rie\rr est de 25 mm afin d'obtenir un 
§coulement r^gulier. Pour ces bagues on a optimist 

35 I'^paisseur de l'#16ment tiobulaire en la rSduisant au mieux 
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a 1,5 mm. De meme le diametre exteriexir du filetage a 6te 
le limite a 30 mm pour . obtenir un poids inf^rieur malgrS 
1' augmentation du diametre int€rieur. 

Ainsi ces bagues, habituel lament d§nommees 30/25, 
5 pesent entre 3,73 et 4,1 grammes selon leur hauteur totale 
qui varie de 16,8 mm pour les demi^res bagues raises au 
point et appel^es 30/25 basses, jusqu'a 18,5 mm pour les 
plus anciennes. 

Pour les bagues 30/25, on a ^galement mis au point 

10 xai nouveau filetage qui comporte trois filets dont les 
departs sont espac6s de 120«>. Ce filetage facilite le 
vissage du bouchon sur la ligne d'enibouteillage et apporte 
un grand confoirt d" utilisation pour le consommateur. 

Ces bagues sont d^sormais tres rSpandues, de 

15 nombreux fabricants proposent de maniere standard des 
bouchons, dits 30/25, adapt 6s poiir les bagues 30/25. 

Les demieres tentatives pour reduire le poids des 
bagues filetees ont consiste a reduire les diametres 
interieur et ext^rieur des bagues 30/25. On a ainsi obtenu 

20 des bagues, dites bagues 267, dont le diamfetre exterieur 
incluant le filetage est corapris entre 27,2 et 27,5 ram, le 
diametre interieur est sensiblement 6gal ^ 21,8 ram et qui 
pesent entre 3,2 et 3,8 grammes. Mais comme expliquS 
pr6c6demment, le diamdtre interieur des bagues 267 est 

25 insuffisant pour obtenir un bon confort de versage. De 
plus, le diametre interieur r^dult des bagues 267 ne permet 
pas d'optimiser le dessin des pr^formes. 

Le but de la pr6sente invention est d' obtenir \me 
nouvelle bague de poids r^duit tout en conservant les 

30 avantages des bagues 30/25 exist antes et notarament en 
conservant un bon confort de versage et une grande facility 
de vissage. 

Un but suppl6mentaire de 1' invention est d' obtenir 
une nouvelle bague compatible avec les bouchons 30/25 
35 existants. En effet, la raise au point d'un bouchon, qui est 
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g&ieralement r#alisee en polypropylene ou en polyethylene 
par xxn fabricant different du fabricant de la bouteille, 
est tres onereuse et longue de part le coQt de fabrication 
des monies et la n6cessit6 de faire des essais de 
5 conpatibilite entre le bouchon et la bague f iletSe sur les 
lignes de production. 

Bien entendu, la nouvelle bague doit r§pondre aux 
exigences satisfaites par les bagues existantes, paanni 
lesquelles on pent citer : 
10 - une parfaite etancheite entre la bague et le 

bouchon ; 

une resistance mecanique suffisante pour 
supporter le poids ^e plusieurs bouteilles empilSes ; 

- des formes gSorngtriques permettant ^m dfimoulage 
15 facile m§me stir des machines d' injection travaillant a 

cadence eievee ; 

- xane collerette de dimension suffisante pour 
permettre le transport de la bouteille, sous forme de 
prgforme ou de bouteille definitive, k I'aide des 

20 convoyeurs S air actuellement utilises ; 

- une certaine resistance & la chaleur pour que la 
bague ne se deforme pas lors du souff lage k chaud du coips 
de la bouteille. 

Une nouvelle bague, qui permet d'obtenir \ine 
25 reduction du poids tout en repondant aux exigences enoncees 
ci-dessus, est une bague filetee du type precite 
caracterisee en ce que I'epaissexir E2 de la portion 
filetee, I'epaisseur B3 de la portion intermediaire et 
I'epaisseur E5 de la portion inferieure sont sensiblement 
30 egales entre elles et comprises entre 0,75 et 0,9 fois 
I'epaisseur El de la portion superieure, et en ce que la 
hauteur H6 de la base de la collerette est comprise entre 
0,9 et 1,3 fois I'epaisseur El de la portion superieure. 

Grace a ces dispositions, on obtient une bague 
35 compatible avec les bouchons 30/25 existants, dont le poids 
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est d' environ 3,4 grammes, c'est-^-dire du m§me ordre que 
les bagues 267, mais qui n'altSre pas le confort, de 
versage . 

II est possible d'obtenir un poids encore inffirieur 
5 si I'on reduit le diamStre de la bague qui ne sera alors 
plus compatible avec les bouchons 30/25, et/ou si I'on a 
recours S I'une et/ou a 1* autre des dispositions 
supplement aires suivantes dans des formes de realisations 
prefSrees de la bague : 
10 a) la hauteur H3 de la portion interm^diaire est au 

moins ^gale a 0,4 fois la hauteur H2 de la portion 
f ilet6e ; 

b) I'gpaisseur El de la portion supSrieure est 
comprise entre 1,3 et 1,5 millimetre, et de preference 

15 egale & 1,45 millimetre ; 

c) la hauteur H2 de la portion filetee est comprise 
entre 4,4 et 5,1 millimetres et de preference egale a 
4,64 millimetres ; 

d) la hauteur HI de la portion superieure est 
20 comprise entre 1,5 et 2 millimetres et de preference egale 

e 1,7 millimetre ; 

e) le diametre interieur D de 1' element tubulaire 
est au moins egal a 25 millimetres et de preference egal a 

. 25,1 millimetres ; 
25 f) le diametre exterieur Dl de la portion 

superieure est sensiblement egal a 28 millimetres et le 
diametre exterieur D2 des filets est sensiblement egal a 
30 millimetres de maniere & Stre compatible avec les 
bouchons 30/25 ; 

30 g) le filetage comprend trois filets qui presentent 

des departs regulierement espaces de 120'> et qui s'etendent 
sur des secteurs angulaires corapris entre 100*^ et 150** ; 

h) le diametre exterieur D6 de la collerette est 
superieur de 4 e 6 millimetres au diamStre exterieur Dl de 

35 la premiere portion ; 
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i) la hauteur totale H est comprise entre 15,4 
et 16,2 ' millirndtres et de preference egale a 
15,8 millimetres ; 

j) la bague filetee est tme bague d'une preforme de 
5 section longitudinale en U et destinee a Stre soufflee a 
chaud pour obtenir un corps de bouteille de forme 
definitive, dans laquelle I'extrgmite inf^rieure de 
1' element tubulaire est raccord^e k une zone de transition 
tubulaire s'etendant sur une hauteur H7 entre une premiere 
10 extrSmite raccordee a ladite bague et une deuxieme 
extrgmite raccordee ^ ladite prgforme, ladite zone de 
transition coraportant lane premidre portion de hauteur H71 
et d'Spaissexir E71, sensibieraent constant e et 6gale a 
I'^paissetir E5 de la portion inf^rieure, et une deuxiSme 
15 portion d'epaisseur croissante et de diamdtre intSrieur 
dScroissant jusqu'S ladite deuxieme extr6mit6 qui prfisente 
une epaisseur E72 comprise entre 2 et 4 fois I'gpaisseur E5 
de la portion infgrieure, et un diametre intSrieur D72 
compris entre 0,6 et 0,9 fois le diametre intfirieur D de 
1' element tubulaire ; 

k) la hauteur H71 de la premiere portion de la zone 
de transition est comprise entre 3 et 6 millimetres et de 
preference egale a 4,5 millimetres. 

En mettant en cmvre 1' ensemble des dispositions 
suppiementaires a a k, on obtient \me bague compatible avec 
les bouchons 30/25 dont le poids est de 3 grammes 
exactement, c'est-^-dire inferieur de 20 % airx bagues 30/25 
les plus leg^res et inferieur aux bagues 267 connues, tout 
en repondant aux exigences de resistance et d'etanchiite. 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention apparaitront au cours de la description qui va 
suivre, donnge a titre d'exemple non limitatif, en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
d'une bague filetee selon 1' invention ; 
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- la figure 2 est vine vue en coupe partielle d'une 
pre forme de bouteille en plastique conprenant la bague 
filet^e representee k la figure 1 ; 

- la f igiire 3 est une vue agrandie de la partie de 
5 la figure 1 entourge par le cercle III. 

Sur les diff€rentes figures, on a conservi les 
mgmes references pour designer des Pigments identiques ou 
similaires. 

S\ir la figure 1 est represents une bague f iletSe 1 
10 poxir une bouteille en matiere plastique, et notairanent en 
PET (polygthyl&ie tgrgphtalate) , qui est r6alis6e en une 
seule pidce avec la bague. La bouteille munie de la bague 1 
est tout particuliSrement destinfie H contenir un liquide 
cotnme de I'eau plate ou toutes autres boissons non 
15 carbonatges. 

La bague 1 cornprend un element tubulaire 2 qui 
s'6tend sur une hauteur tot ale H tnesurSe selon un axe 
longitudinal Z. L' Element tubulaire presente une extremity 
sup^rieure 3 qui dSfinit I'ouverture 4 de la bouteille et 
20 une extrgmitg inferieure 5 qui est raccordee au corps de la 
bouteille. 

Le corps de la bouteille, non visible sur la figure 
1, peut se presenter sous sa forme definitive, c'est a dire 
sous forme d'xan Element creux, allongS selon I'axe Z et de 

25 section transversale circulaire ou plus ou moins polygonale 
qui peut contenir de 0,1 & 3 litres. Dans ce cas, 
I'extrimite inferieure 5 de la bague est raccordee au corps 
par une portion tubulaire de diam§tre sensiblement constant 
dont le debut est visible sur la figure 1, puis par une 

30 portion evasee appeiee epaulement. 

Mais le corps de la bouteille peut se presenter 
aussi sous forme d'une preforme 6 telle que representee & 
la figure 2. La preforme qui est rSalisee en mgme ternps que 
la bague, par exemple par injection, poss^de une section 

35 longitudinale en U et est raccordee k la bague par une zone 
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de transition 7 qui sera d6taill6e ci-apr^s. Pour obtenir 
la forme definitive de la bouteille, la pr^forme est 
soufflee a chaud dans un moule de maniere a etirer bi- 
axialement la matidre plastique. 
5 L'Sl^ment tiibulaire 2 pr^sente une paroi interne 8 

lisse et cylindrique de diaraetre D. Le diamdtre D est de 
preference superieiir ou ggal a 25 nnn pour assurer un 
gcoulement r^gulier lorsque le liquide est verse/ 

L' element tubulaire coraporte depuis son extremite 
10 superieure 3 jusqu'a son extremite inferieure 5 : 

- une portion superieiire 10 de hautevur HI mesiiree 
selon I'axe longitudinal Z ; 

- une portion filetee 20 de hauteur H2 ; 

- une portion intermediaire 30 de hauteur H3 ; 
15 - un rebord 40 de hauteiir H4 ; 

" line portion inferieure 50 de hauteur H5 ; et 

- vine collerette 60 de hauteur H6. 

La sorame des hauteurs HI, H2, H3, H4, H5 et H6 est 
egale a la hauteur totale H de 1' element tubulaire. 

20 Les differentes hauteurs HI, H2, H3, H4, H5 et H6 

sont mesurees au point d' intersection du plan transversal 
des differents elements saillants avec le plan defini par 
la paroi exterieure cylindrique de 1 'element txibulaire et 
non pas au point de tangence des rayons de raccordement des 

25 differents elements saillants avec la paroi de 1» element 
tubulaire . 

Par exeraple et comme cela apparalt plus clairement 
sur la figure 3, la hauteur H5 de la portion inferieure 50 
est mesuree selon I'axe Z entre les points d ' intersection 

30 14 et 15. Le point 14 correspond |l 1 • intersection du plan 
P2, defini par la paroi exterieure de 1' element tubulaire 
2, avec le plan P4 defini par la face inferieure 42 du 
rebord 40. Le point 15 correspond a 1 ' intersection du plan 
P2 avec le plan P5 defini par la face superieure 61 de la 

35 collerette 60. Les points (T4,T5) correspondent 
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respectivement aux points de tangence des rayons de 
raccordement (R4^R5) du rebord 40 et de la collerette 60 
avec l*61€inent ttibulaire 2. 

La portion sup^rieure 10 possede une epaisseur El 
5 comprise entre 1,3 mm et 1,5 mm pour resister au poids de 
plusieurs bouteilles eiipil^es sans toutefois utiliser une 
quantity de matiere plastique trop importante. 

Mais de prSf^rence et comme dans le mode de 
realisation represent^, 1' Epaisseur Bl est €gale k 1,45 mm 

10 ce qui permet une par f ait e ^tanchgit^ avec les bouchons 
standards destines aux bagues connues de 25,1 mm de 
diamdtre intgrieur et de 30mm de diamdtre extSrieur, 
appelees bagues 30/25 basses. 

La paroi radialement exterieure 11 de la portion 

15 supgrieure 10 est cylindrique. Avec une valeur de 25,1 mm 
pour le diametre interievir D, le diametre paroi exterieure 
11 pr^sente un diametre Dl de 28 mm, identique a celui des 
bagues 30/25, ce qui facilite 1' amorce du vissage des 
bouchons 30/25 standard. 

20 La hauteur HI est de 1,7 mm dans le mode de 

realisation represents, mais elle peut varier entre 1,5 et 
2 mm. 

La portion filetSe 20 prSsente une epaisseur E2 
inferieure S 1' epaisseur El pour diminuer le poids de 

25 1' element tubulaire. Dans le mode de realisation represente 
1' epaisseur E2 est egale a 1,21 ram soit 0,83 fois 
1' epaisseur El, mais les essais ont montre que 1' epaisseur 
E2 pouvait varier entre 0,75 et 0,9 fois 1' epaisseur El 
tout en repondant aux exigences de resistance mecanique de 

30 la bague. 

La paroi exterieure 21 de la portion 20 est munie 
d'un filetage saillant dont le soramet 23 des filets 22 
atteint un diametre exterievir D2. Comme pour les bagues 
30/25 connues, il s'agit d'un filetage Si 3 filets dont les 

35 departs 24 sont regulidrement espaces de 120«> et dont le 
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profil est asymetrique. Toutefois, la hauteiir des filets, 
mesurie radialement, est legerement augmentSe pour que le 
diametre ext§rieur D2 soit sensiblement 6gal k 30 ram, ce 
qui est pr6f6rable pour garantir une parfaite tenue des 
5 bouchons 30/25. 

On notera 6galement que chaque filet 22, depuis son 
depart 24 jusqu'a son extr6mit6 infgrieure 25 ne s'^tend 
que sur un secteur angulaire compris entre 100** et 150**. 

La portion interm§diaire 30 pr6sente une paroi 

10 ext^rieure 31 cylindrique depourvue de relief. L'gpaisseur 
E3 de cette portion interm€diaire est de 1,22 ram, c'est^^- 
dire approximativement 6gale & I'Spaisseur E2 de la portion 
filet^e 20 et comprise entre 0,75 et 0,9 fois I'^paisseur 
Bl de la portion sup€rieure 10. 

15 La hauteur H3 de la portion interm^diaire 30 est de 

2,57 millimetres. Cette hauteur H3 et la haute\ir HI sont 
relativement importantes par rapport k la hauteur H2 de la 
portion filetee qui est de 4,64 millimetres. Ceci permet de 
reduire la quantite de matiere utilisSe pour les filets 

20 tout en ayant une somme des hauteurs HI, H2 et H3 
suffisante pour recevoir un bouchon 30/25 standard. La 
hauteur H3 est done de pr^f^rence au moins €gale a 0,4 fois 
la hauteur H2 de la portion filetee 20. Pour obtenir une 
reduction du poids tout en conservant une bonne retenue du 

25 bouchon, la hauteur H2 de la portion filetee est de 
preference comprise entre 4,4 ram et 5,1 ram. 

Le rebord 40 pr^sente une forme sensiblement 
triangulaire qui s'Stend radial ement vers I'extSrieur 
depuis 1' Pigment tubtdaire 2. La section triangulaire du 

30 rebord 40 coraprenant une base de hauteur H4, ici de 
1,68 mm, mesuree selon I'axe longitudinal Z, lane face 
Buperieure 41 tronconique centrSe sur I'axe longitudinal Z 
et une face inffirieure 42 annulaire sensiblement 
pezpendiculaire a I'axe longitudinal. 

35 La face sup^rieure 41 et la face inf6rie\ire 42 
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forment une arrSte 43 plus ou moins arrondie qui presente 
xm diamdtre ext^rieur ISgerement sup§rieur, d' environ 
0,3 ram, au diamStre ext^rieur D2 des filets. L' extremity 
inf^rieur d'un hsiquchon vissS sur la bague doit arriver au 
5 niveau de l'arr§te 43. 

La face sup^rieure 41, inclinSe de 45^ par rapport 
a I'axe Z, permet le passage d'une bande d' inviolabilitS 
relive a I'extrfimite infgrieure du bouchon par des pontets 
frangibles, tandis que la face inferieure 42 permet de 

10 retenir la bande d'inviolabilite une fois raise en place. 

La portion infer ieoore 50 presente 6galeraent une 
paroi extfirieure 51 cylindrique. La hauteur H5 de cette 
portion est de 3,6 mm et son gpaisseur E5 est ^gale S 
I'gpaisseur E3 de la portion filetfie 20, soit 1,22 mm. 

15 Le fait que les epaisseurs E3 et E5 soient trds Iggdrement 
superieures k I'epaisseur E2 facilite le d^moulage de la 
preforme. 

La collerette 60 presente une forme sensiblement 
trapgzoidale qui s'6tend radialement vers I'ext^rieur 

20 depuis 1' Element tubulaire 2. La section trapezoidale 
comprenant une base de hauteur H6 ggale a 1,6 mm, une face 
superieure 61 annulaire, une face inferieure 62 egalement 
annul aire et une extremite 63 de hauteur H62 mesur^e selon 
I'axe longitudinal Z. 

25 Pour reduire le poids de la collerette, la hauteur 

H6 de la base doit etre inferieure a 1,3 fois I'epaisseur 
El de la portion superieure. Dans le mode de realisation 
represents, la hauteur H6 est egale k 1,1 fois I'epaisseur 
El, mais les calculs montrent que la hauteur H6 poiurrait 

30 atteindre une valeur d' environ 0,9 fois I'epaisseur El. 

La hauteur H62 de 1' extremite de la collerette est 
inferiexire d celle de la base et, dans le mode de 
realisation reprSsente, elle est egale a 1 mm. Cet 
amincissement de la collerette est obtenu grSce S une face 

35 superieure 61 qui est inclinee d'un angle compris entre 7** 
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et 15^1 tandis que la face inferiexire est sensiblement 
perpendiculaire a I'axe longitudinal Z. La face superieure 
61 forme tine butSe basse pour la bande d' inviolabilitS. La 
face infgrieure 62 sert de surface d'appui pour le 
5 transport de la bouteille^ notamment dans les convoyeiirs a 
air courarament utilises pour la fabrication des bouteilles 
ou pour leur retrrplissage. 

L'extrgmitg 63 de la collerette atteint un diatnetre 
ext6rieur D6 de 33 mm. Les essais sur les lignes de 
10 production on montr^s que ce diamdtre qui n'est supSrieur 
que de 5 mm au diam^tre ext^rieur Dl suffisait pour 
garantir un transport sans incident, alors que I'on 
pr^conise ggnSralement pour la collerette un diamdtre 
supgrieur de 7 a 10 mm. Or un diam^tre D6 supSrieur de 4 a 
15 6 mm permet d'^conomiser du poids et reste conpatible avec 
les convoyeurs k air existants. 

La hauteur totale H de la bague filet6e, qui peut 
etre conprise entre 15,4 et 16,2 mm est inf^rieure aux 
bagues 30/25 existantes et est de preference ggale a 
20 15,8 mm. Cette hauteur permet de gagner du poids tout en 
gtant compatible avec les bouchons 30/25 existant. 

Le poids total de la bague ainsi realisee est de 
3 grammes, ce qui est nettement inferieur au poids des 
bagues 30/25 connues qui est compris en 3,7 et 4,1 grammes, 
25 ainsi qu'au poids des bagues 267 qui ont pour d^savantage 
d' avoir un moins bon confori: de versage. 

La bague de 3 grammes ainsi obtenue a 6t6 testae 
pour verifier qu'elle r^pondait bien aux performances de 
bouchage et de resistance exigees. 
30 Pour les perfoinmances de bouchage, les tests ont 

montrg que la bague filet^e 6quip6e d'un bouchon 30/25 
standard pouvait supporter une pression de 2 000 millibars 
sans fuite d'air et que le couple de devissage n*exc6dait 
pas 1,2 Nm. Ces valeurs sont parfaitement satisfaisantes 
35 puisqu'elles sont 6gales H celles obtenues avec une bague 
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30/25 standard. 

Poiir ^valuer les performances de resistance, on 
conditionne les bouteilles en palettes de 624 unites et on 
effectue un test/ dit d*c±>us, qui comprend une sequence 
5 simulant le transport et une sequence simulant le stockage 
des palettes enq;>il4eB. Les tests d'abus effectu^s avec des 
bouteilles niunies de la bague f ilet€e r^alisie selon 
1» invention ont montr6 que le notnbre de bouteilles 
endonimagees par palette n'excSdait pas une xmitS, ce cpii 

10 est tout a fait conforme aux resultats obtenus avec des 
bouteilles equip^es de bagues 30/25 standard. 

Cotnme on peut le voir sur la figure 2, la zone de 
transition 7 est tubulaire et s'^tend sur une hauteur H7 
entre une premiere extr§niit6 71 raccord^e a I'extr^mitS 

15 inf^rieure 5 de 1' Pigment tubulaire et une deuxi^me 
extr^ndtg 72 raccordee k la prfifonne 6. 

La zone de transition 7 comporte ime premiere 
portion 73 de hauteur H71 et d'6paisseur E71 sensiblement 
constante. L'gpaisseur E71 est de preference de 1,24 mm, 

20 c'est-a-dire sensiblement egale a I'epaisseur E5 de la 
portion inferieure 50 qui mesure 1,22 mm. 

Le diametre int^rieur de la premiere portion 73 est 
sensiblement constant et egal au diametre intgrieur D de 
1' element tubulaire 2. Tputefois, le diametre de cette 

25 premiere portion peut etre l^gerement d^croissant, de 
quelques centiemes de millimetres, pour faciliter le 
d^moulage . 

La deuxiime portion 74 de la zone de transition 
presente une hauteur H72 d'Spaisseur croissante jusqu'S la 

30 dexixiSme extx6m±t€ 72 pour laquelle I'Spaisseur E72 atteint 
une valeur de 3 mm, soit environ 2,5 fois I'epaisseur E5 de 
la portion inf6rie\ire 50 de la bague. Toutefois I'gpaissexir 
E72 peut varier entre 2 et 4 fois I'epaisseur E5 selon le 
taux d'gtirement lors du soufflage k chaud et I'gpaisseur 

35 finale du co3:ps de la bouteille. 
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Le diametre int^rieur de la deuxiSme portion est de 
pr^fSrence decroissant jusqu'a la deuxieme extr^mit^ 72 qui 
pr^sente \m diamdtre intSrieur D72 coTtpris entre 0^6 et 
0,9 fois le diametre interieur D de 1' element tnbulaire et 
5 de preference egal a 0,8 fois le diametre D. Ainsi, le 
diametre ext^rieur de la zone de transition 7 est egalement 
decroissant malgr^ 1' augmentation de I'gpaisseur ce qui 
facilite son d^moulage. 

La premiere portion 73 de la zone de transition est 

10 moins ^paisse que celle des zones de transition utilisSes a 
ce jour. La premiere portion 73 prfisente . I'avantage de 
n^cessiter une moindre quantity de chaleur et de limiter le 
flux de chaleur transmis a la bague 1 lors du chauf f age de 
la prSforrae 6 avant le soufflage a chaud. En effet, la^ 

15 bague est plus sensible S la chaleur du fait de son poids 
infgrieur, mais grSce a la zone de transition ainsi 
r^alisge il n'est pas nficessaire d'augmenter le 
refroidissement de la bague lors du chauf f age de la 
prgforme. La bague et la prSforme d§crites peuvent done 

20 etre produites sans modification de la ligne de 
fabrication. 

Pour obtenir une limitation significative du flux 
de chaleur transmis a la bague, la hauteur H71 de la 
premiere portion de la zone de transition doit etre 
25 comprise entre 3 mm et 6 mm, et elle est de preference 
egale k 4,5 mm. 

Le mode de realisation de la bague filetee decrit 
ci-dessus correspond a la realisation d'une bague 
coirpatible avec les bouchons 30/25 standard. Mais certaines 
30 caracteristiques de 1' invention peuvent etre appliquees & 
d'autres bagues non compatibles avec les bouchons 30/25, et 
notarament a des bagues de diametre inferieur, sans sortir 
du cadre de la presente invention. 
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REVENDICATIONS 

„ 1. Bague filetSe pour bouteille en plastique 
5 conrprexxant tun Pigment tubulaire (2) s'Stendant sur une 
hauteur totale H, mesur^e selon un axe longitudinal (Z) , 
entre une extr^mitS sup6rieure (3) qui dgfinit I'ouverture 
(4) de la bouteille et vine extr^mitg infgrieure (5) qui est 
raccordfie au corps de la bouteille, et pr6sentant une paroi 
10 interne (8) cfylindrique de diamdtre D, ledit Pigment 
txibulaire coinportant depuis son extrSmitS supSrieure 
jusqu'a son extrSniitS infgrieure : 

- une portion sup^rieure (10) de hauteur HI et 
d'gpaisseur El qui pr#sente ime paroi radialement 

15 extSrieure (11) cylindrique de diatnStre Dl ; 

- une portion f ilet^e (20) de hauteur H2 et 
d'^paisseur E2 qui pr€sente une paroi ext^rieure (21) munie 
d'un filetage (22) saillant dont le sommet (23) des filets 
atteint un diametre extSrieur D2 ; 

20 - line portion intermgdiaire (30) de hauteur H3 et 

d'epaisseur E3 qui presente une paroi exterieure (31) 
cylindrique ; 

- un rebord (40) pr^sentant une forme sensiblement 
triangulaire qa± s'etend radialement vers I'ext^rieur 

25 depuis 1' element tubulaire, et comprenant une base de 
hauteur H4 mesuree selon I'axe longitudinal, une face 
supgrieure (41) tronconique centree sur I'axe longitudinal 
et une face infgrieure (42) annulaire sensiblement 
perpendiculaire k I'axe longitudinal ; 

30 - une portion infgrieure (50) de hauteur H5 et 

d'epaisseur B5 qui presente ime paroi exterieure (51) 
cylindrique ; et 

une collerette (60) pr^sentant une forme 
sensiblement trapgzoidale qui s'etend radialement vers 

35 I'ext^rieur depuis 1' Pigment tubulaire, et con5)renant une 
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base de hauteiir H6, line face superieure (61) annulaire, une 
face inf^rieure (62) egalement annulaire et line extremite 

(63) de hauteur H62 mesuree selon I'axe longitudinal, 
Xadite extrfimitg atteignant un diametre exterieur D6, 
5 la. somme des hauteurs HI, H2, H3, H4, H5 et H6 

6tant ggale a la hauteur totale H de 1' Pigment tubulaire, 
caractSrise en ce que I'gpaisseur E2 de la portion filet^e 

(20), I'gpaisseur E3 de la portion intermgdiaire (30) et 
I'gpaisseur B5 de la portion inf#riexire (50) sont 
10 sensiblement egales entre elles et comprises entre 0,75 et 
0,9 fois I'epaisseur El de la portion superieure (10), 
et en ce que la hauteur H6 de la base de la collerette (60) 
est comprise entre 0,9 et 1,3 fois I'epaisseur El de la 
portion superieure. 
15 2. Bague filetSe selon la revendication 1, dans 

laquelle la hauteur H3 de la portion internigdiaire (30) est 
au moins egale k 0,4 fois la hauteur H2 de la portion 
filetee (20) . 

3. Bague filetee selon la revendication 1 ou 2, 
20 dans laquelle I'epaisseur El de la portion superieure (10) 

est comprise entre 1,3 et 1,5 millimetre, et de preference 
egale a 1,45 millimetre. 

4 . Bague filetee selon 1 ' une c[uelconque des 
revendications 1 a 3, dans laquelle la hauteur H2 de la 

25 portion filetee (20) est comprise entre 4,4 et 
5,1 millimetres et de preference egale a 4,64 millimetres, 

5. Bague filetee selon I'une quelconque des 
revendications 1^4, dans laquelle la hauteur HI de la 
portion superieure (10) est comprise entre 1,5 et 

30 2 millimetres et de preference egale a 1,7 millimetre. 

6. Bague filetee selon I'xme quelconque des 
revendications lis, dans laquelle le diamdtre interietir D 
de 1' element tubulaire (2) est au moins egal k 
25 millimetres et de preference egal ^ 25,1 millimetres. 

35 7. Bague filetee selon I'une quelconque des 
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revendi cat ions 1 a 6, dans laquelle le diametre exterieur 
Dl de la portion superieure (10) est sensibletnent 6gal a 
28 millimetres et le diametre ext^rievir D2 des filets (22) 
est sensiblement egal a 30 millimetres. 
5 8. Bague filetfie selon I'xrne quelconque des 

revendications 1^7, dans laquelle le filetage comprend 
trois filets (22) qui prSsentent des departs rSguliSrement 
espacSs de 120^ et qui s'€tendent sur des secteurs 
angulaires compris entre lOO'* et 150®. 
10 9. Bague filet€e selon I'une quelconque des 

revendications 1 IL 8, dans laquelle le diamdtre ext6rieur 
D6 de la collerette (60) est superieur de 4 a 6 millimetres 
au diametre exterieur Dl de la premiere portion (10) . 

10. Bague filetee selon I'une quelconc[ue des 
15 revendications 1 di 9, dans laquelle la hauteiar totale H de 

l'616ment tubulaire (2) est comprise entre 15,4 et 
16,2 millimetres et de preference egale & 15,8 millimetres. 

11. Bague filetee, selon I'une quelconque des 
revendications l a 10, d'lane pr^forme (6) de section 

20 longitudinale en U et destinee a etre soufflee a chaud poxir 
obtenir un corps de bouteille de forme definitive, dans la 
quelle 1' extremity inf^rieure (5) de 1' element tubulaire 
(2) est raccord§e a une zone de transition tubulaire (7) 
s'^tendant sur une hauteur H7 entre une premiere extr^mite 

25 (71) raccord^e a ladite bague et une deuxieme extr^mit^ 
(72) raccordee a ladite preforme, ladite zone de transition 
comportant une premiere portion (73) de hauteur H71 et 
d'€paisseur B71, sensiblement constante et egale e 
I'gpaisseur B5 de la portion inf^rieure (50), et une 

30 deuxieme portion (74) d'^paissexir croissante et de diametre 
int^rieur decroissant jusqu'a ladite deiixidme extremity qui 
presente une ^paisseur E72 comprise entre 2 et 4 fois 
I'gpaisseur B5 de la portion inf^rieuxe, et un diametre 
int^rieur D72 compris entre 0,6 et 0,9 fois le diamdtre 

35 int^rieur D dudit ^l^ment tubulaire. 
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12. Bague filetee selon la revendication 11, dans 
laquelle la hautetir H71 de la premiere portion (73) de la 
zone de transition (7) est coinprise entre 3 et 
6 millimetres et de preference egale & 4,5 millimetres. 
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